[bookmark: _GoBack]采购需求
一、采购标的
1.采购标的（货物需求一览表）
	序号
	标的名称
	台套数
	分项最高限价（万元）

	1
	智能制造实训基地——慢走丝线切割机
	1
	145

	2
	智能制造实训基地——电火花机床
	2
	310

	3
	智能制造实训基地——模具设计软件（配套电火花和线切割）
	1套（41个授权）
	55.8



2.项目背景（项目概述）
支撑京津冀协同发展国家战略，面向北京市智能制造与装备产业发展需求，服务数字化设计与制造技术、机械制造及自动化技术、工业机器人技术等5个专业12个班级，用于开展《模具设计与制造》《现代制造技术》《机械零件加工》等3门课程的授课和实训任务，支撑全国职业技能大赛和大学生创新创业大赛训练。联合北航、北理，开展高端数控加工中试实验，开展高端技术培训和技术服务。

二、商务要求
1. 交付（实施）的时间（期限）和地点（范围）
交货时间：（1）2025年3月15日之前，乙方完成交货；（2）2025年3月30日之前，乙方完成到货安装、调试、培训等工作，并具备验收条件，乙方向甲方提出验收申请后出具验收报告。
交货地点：北京工业职业技术学院。 
2. 付款条件（进度和方式）：详见合同专用条款
3. 检验、调试、验收
合同货物在供应商送达、安装、调试完毕五日内，由采购人按照合同货物参数及技术要求进行质量验收，并签署验收意见。对验收不合格的，供应商应按约定进行更换，否则，采购人有权解除合同并要求供应商承担相应违约责任。
4. 售后服务（质保期）
4.1质保期：1年。
4.2售后服务及培训等：
4.2.1因货物质量原因导致修理或更换部分的质保期从完工验收合格之日起计算。
4.2.2在初始运行阶段，根据采购人要求，供应商负责对采购人指定的人员在采购人处进行免费培训，培训内容包括合同货物的操作技能、工作原理、日常维护、故障检修和安全事项等。
4.2.3质保期内，供应商所提供的维修及技术服务不收取任何费用（含运输、关税、材料、人工、差旅等费用及供应商在质保期内免费为设备更换备品备件）。
4.2.4质保期后，供应商向采购人提供终身维修及服务，其费用按不高于材料成本价和历次服务费的标准执行，否则采购人有权按自己核定的价格向供应商付款。
备注：上述的各项服务所需费用均需包含在投标报价中，采购人不再另行支付。
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	序号
	名称
	数量
	单位
	（功能或者目标）、质量、安全、技术规格、物理特性等要求

	1
	慢走丝线切割机床
	1
	台
	#1、机床
机床尺寸（ 宽 x 深 x 高）≥1750 x 2470 x 2200	mm
#2、加工区
最大工件尺寸（ 宽 x 深 x 高）≥820 x 680 x 245	mm
最大工件重量≥400kg
浸没加工的高度可以覆盖Z轴行程≥250mm
工作台类型：封闭框形	
机床门：升降门	
工作液液位设置：自动	
#3、XYUVZ轴
轴行程（ X，Y，Z）≥350 x 250 x 250mm
轴行程（ U，V）≥±45mm
轴运动速度≥0 - 3000	mm/min
防撞保护：X轴、Y轴和Z轴	
测量系统：玻璃直线光栅尺（ XY）和编码器（ UVZ）
测量分辨率≥ 0.1μm
#4、锥度加工
最大锥角/ 工件厚度≥±30/56°/mm
#5、电极丝回路
标配电极丝直径：Ø0.20 或Ø0.25mm
电极丝自动（重）穿丝直径：Ø0.1-0.3mm
导丝嘴类型：圆形金刚石导丝嘴0.25 mm (0.01") 
电极丝最大自动穿丝高度：220mm
最高电极丝速度≥30m/min
#6、工作液槽
类型：去离子水	
工作液容量：760L
过滤：不低于2滤芯
去离子瓶容量≥20	L
冷却系统：制冷机	
#7、EDM脉冲电源
电源类型：数字IPG脉冲电源	
最高切割速度≥300mm²/min
最佳表面光洁度(钨钢，钢)：≤0.12, 0.18μm
8、数控系统
操作系统平台：Windows系统
#显示器≥19英寸触控屏	
通信端口：USB和以太网	
数控轴：5个，其中4轴联动	
电源故障保护：有	
9、选配
不同直径的导丝嘴套件：支持选配0.15、0.2、0.25、0. 3	mm
报警灯:有	
10、电源
标准供电电源：3 x 400V
频率：50或60Hz
压缩空气
压缩空气压力：6 ~ 9	Bar

	2
	电火花机床
	2
	台
	#1、机床
床身结构：C型架/固定台/升降油箱	
机床尺寸（ 宽x深x高）≥2110 x 1950 x 2850
mm
不含工作液的机器重量≤3200kg
占地面积≤2110 x 1950 mm 
#2、XYZ 轴
轴行程 (X,Y, Z)≥450 x 300 x 350 mm 
最高运动速度 (X, Y)：6m/min
最高运动速度 (Z) ：14m/min
直线轴配高精度直线滚动导轨， XYZ轴定位精度：0.005mm， XYZ轴位置偏差：0.002mm， XYZ轴反向间隙：0.002mm， XYZ轴重复定位精度：0.004mm
#3、工作区
工作油箱尺寸(宽度x深度x高度)≤900 x 640 x 430 mm
工作台尺寸（ 宽度x深度）≥ 600 x 400 mm
液位（最小/最大）：0 - 400mm
液位调整：可编程	
工作台与夹头间最小/最大距离：90 - 440 mm
#4、工件和电极
带夹头电极最大重量≥50 kg
最大工件重量≥800 kg
最大工件尺寸（宽x深x高）≥820 x 540 x 260
mm
5、工作液系统
容量≥600L
过滤器数量≥4个	
冷却系统：热交换器	
6、脉冲电源
脉冲电源：ISPG	
#脉冲电源最大加工电流:80 A，电源能根据加工目标和电极数据自动调整，实现最大的去除率和最小的电极磨损.	
最佳表面粗糙度Ra：0.08μm 
7、供电
电压：3 x 400 ±10%	V
频率：50 / 60	Hz
功率：6 (50Hz) / 6.3 (60Hz)	kVA
气压：6 - 8	bar
8、冷却
冷却系统：内置热交换器	
9、数控系统
测量装置 (XYZ)：光栅尺	
光栅尺分辨率 (XYZ)：0.01	μm
操作系统：Windows	
屏幕≥15" 触摸屏	
通讯口：USB, LAN	
#数控系统具备铜、石墨、铜钨以及硬质合金的加工模块和参数
#多任务数控系统/人机界面
操作人员可在一个页面中输入加工参数，例如表面状态、深度、加工周期、应用类型等
#10、仿真软件
配置与机床功能一致的、具有工艺参数库的人机界面仿真软件，可以在计算机上进行仿真教学，学生上机前，学习系统的各项功能和编程。能安装多台个人电脑，统一管理加工程序。

	3
	模具设计软件
	1
	套
	一、软件节点数41节点授权
#1、软件功能布局简洁。并且针对每个功能具有光标辅助描述说明（需提供截图证明）
#2、提供线切割外形、线切割4轴、无削切割等类型三维视图同步显示，便于直观理解功能应用（需提供截图证明）
#3、具有编程操作管理流程功能。（需提供截图证明）
#4、编程界面支持图文同步显示。（需提供截图证明）
#5、CAD线框工具可以满足几种不同的线割需求（需提供演示视频证明，演示视频存储为U盘形式，与投标文件电子版一同递交）
(1)线割外形可向外或向内切割带斜角或无斜角的锥形创建一个在相同XY平面标准形状刀路(下轮廓)和UV平面(上轮廓)。
(2)4轴线割可以在两个平面切割不同的图形形状，在XY 和 UV 平面不同线运动。4轴线切割加工时,上下形状的同步有自动和手动两种方式
(3)无削切割在区域槽外不产生碎屑,从一个预钻孔毛坯开始，双向或外径螺旋材料切割直到移除所有串连的图形
(4)制控点通过创建点快速移动,避免切割到夹具或机床上
支持软件中导入或绘制需要进行线切割的图形。软件支持多种文件格式的导入，如dwg,dxf,step等。可利用软件的绘图功能，自行绘制，创建二维或三维图形。
支持在线切割编程中，可以设定切割路径，直线、曲线及曲面。在设定路径的过程中，软件提供预览功能。
支持设定切割参数，包括切割速度、电流大小、脉冲频率等。可通过软件菜单进行设置。
能够进行刀路生成。自动计算出最优的刀路，生成相应的NC代码。过程中，能够进行碰撞检查。
具有后处理功能，可将完成的线切割编程转化为适用于特定型号线切割机床的NC代码。
根据选择的机床型号，自动调整NC代码，使之符合机床的操作规范。
后处理应包括刀路优化。包括但不限于自动合并刀路，自动消除冗余的刀路等。 
完成后处理后，可直接将生成的NC代码导入到线切割机床中，进行实际的切割操作。并可以随时返回软件进行调整和优化。
提供教程和资源，可帮助师生快速掌握软件的使用。
二、#软件兼有CAD建模功能和CAM数控车、数控铣、多轴与车铣复合功能（需提供演示视频证明，演示视频存储为U盘形式，与投标文件电子版一同递交）
1.基于Parasolid核心实体造型，能够快速、稳定地对复杂的产品建模。
2.基础CAD线框功能：点、线、圆弧等基础图素及螺旋线、参数式曲线、 NURBS曲线、公式曲线、螺旋线、CAD文字录入等。
3.在线框图素修剪中包含多个命令统一到一个界面中，包含8种（≧）切换方式，集中到一个界面可以任意切换使用命令，无需再打开切换。
4.曲面图素提取：基于曲面、实体、网格图素提取边界轮廓、切片轮廓、曲面流线等。
 5.拥有先进的powersurface智能曲面修补功能。
6.曲面基础编辑功能：拥有曲面拉伸、填补、修剪、圆角、熔接、自由编辑、分割等。
7.曲面高级编辑功能：可对曲面的流向、法向、进行二次编辑，在流线中包含编辑 UV等曲面编辑功能
8.实体选项卡提供：基本实体造型，复杂的通过扫描、拉伸等完成，实体修剪等，实体模型的再编辑调整功能。对于没有创建记录的孔特征，可通过专用选项自动创建孔的历史记录。
9.支持图层化图素管理。
10.支持以图素、实体、自由点在内的多种平面建立方式。
 11.支持限定图素（颜色、形状、图层、点、线、圆弧、曲面、实体等等）的快速拾取，分为全选和框选两种方式。
 12.支持 2D PDF 图纸导入功能，导入后自动按页数分类视图单，方便查看管理，线框导入实现1:1 比例，线框和标注导入软件后能快速编辑与修改。
13.支持 3D PDF 导出功能，CAM 软件可以将夹具、图形、刀具装配、刀具路径等信息导出在 3D PDF 中，方便查看。
三、教学资源丰富
#1、有丰富的典型零件库，包括但不限于航空鼻翼、航空肋板、赛车支撑板、显微镜支架、医疗骨板、河马模具等。（需提供截图证明）
#2、在战略性新兴产业（如新能源汽车）有典型的工业应用，能够为学校的产教科融合提供丰富的产业经验。（需提供截图证明）


2.验收标准
根据采购人要求完成验收。
四、其他要求
1.供应商应具备承接本项目的能力和相关经验；
2.需在采购需求偏离表中对技术需求进行逐项响应（若招标文件要求提供证明材料的还需要提供证明资料）；
3.提供设备（标的）的项目实施方案（交货、安装、调试）以及整体的进度执行计划及所有设备的质量保障措施。
4.需针对售后服务要求和培训要求进行响应。

